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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
к первой редакции проекта межгосударственного стандарта  

ГОСТ 8.338 «ГСИ. Преобразователи термоэлектрические.  

Методика поверки и калибровки» 
 

1 Основание для пересмотра стандарта 

Разработка проекта межгосударственного стандарта ГОСТ 8.338 «ГСИ. 

Преобразователи термоэлектрические. Методика поверки и калибровки» (шифр 

ПНС № 1.17.206-2.115.24) выполнена Уральским научно-исследовательским ин-

ститутом метрологии - филиалом Федерального государственного унитарного 

предприятия «Всероссийский научно-исследовательский институт метрологии 

им.Д.И.Менделеева» (УНИИМ - филиал ФГУП «ВНИИМ им. Д.И.Менделеева») в 

соответствии с Программой национальной стандартизации на 2024 год. Проект 

внесен техническим комитетом по стандартизации ТК 206 «Эталоны и поверочные 

схемы». 

Пересмотр межгосударственного стандарта ГОСТ 8.338-2002, разработан-

ного институтом в 2002 г., проводится в инициативном порядке с целью приведе-

ния в соответствие действующим в настоящее время нормативным документам.  

 

2 Краткая характеристика объекта и аспекта стандартизации 

ГОСТ 8.338 «ГСИ. Преобразователи термоэлектрические. Методика повер-

ки и калибровки» предназначен для обеспечения единства измерений температу-

ры с использованием преобразователей термоэлектрических погружаемых            

(далее - ТП) с металлическими термопарами в качестве термочувствительных 

элементов с номинальными статическими характеристиками, с длиной погружае-

мой части не менее 250 мм, предназначенных для измерений температуры в диа-

пазоне от 0 °С до 1800 °С в соответствии с Государственной поверочной схемой 

для средств измерений температуры и направлен на удовлетворение современ-

ным требованиям производства, выпуска и эксплуатации ТП.  

Объектами стандартизации являются методы и средства поверки и калиб-

ровки ТП. 
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 3 Обоснование целесообразности пересмотра межгосударственного стан-

дарта 

За последние 10 лет разработано и внесено в ФИФ ОЕИ более 50 типов 

термоэлектрических преобразователей, применяемых в металлургии, машино-

строении, авиакосмической технике, химической и нефтегазовой промышленно-

сти, многие из которых поставляются в страны СНГ, первичная и периодическая 

поверка которых осуществляется в соответствии с ГОСТ 8.338-2002, не учитыва-

ющем требования нормативных документов, введенных в действие после его 

утверждения. 

ГОСТ 8.338-2002 используется как в Российской Федерации, так и в странах 

СНГ и в связи с этим целесообразна его разработка на межгосударственном 

уровне. 

В связи с востребованностью проведения не только поверки, но и калибров-

ки ТП и возможностью объединить в одном стандарте процедуру поверки и ка-

либровки, было уточнено название стандарта и расширена область применения 

на калибровку ТП. 

Разработка стандарта направлена на совершенствование требований к ме-

тодике поверки ТП, широко применяемых в термометрии, в частности для исклю-

чения необходимости разработки методик поверки ТП при испытаниях в целях 

утверждения типа, а также методик их калибровки. 

 

4 Сведения о взаимосвязи стандарта с другими межгосударственными 

стандартами 

На настоящий стандарт ссылается межгосударственный стандарт          

ГОСТ 6616-94 «Преобразователи термоэлектрические. Общие технические усло-

вия». 

 

5 Предложений по изменению, пересмотру или отмене межгосударственных 

стандартов, правил и рекомендаций по межгосударственной стандартизации, ко-

торые противоречат разрабатываемому стандарту нет. 

 

6 Перечень исходных документов и другие источники информации, исполь-

зованные при разработке межгосударственного стандарта: 

- ГОСТ 6616-94 «Преобразователи термоэлектрические. Общие техниче-

ские условия»; 






